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ICS 87.040 Ersatz flr

SN 274-2 Bbl.1 2023-05

Dieses Beiblatt ist rein informativ und enthalt Auswahltabellen mdglicher Beschichtungsstoffe, die die
Anforderungen nach SN 274-2 erfillen, jedoch enthélt es keine zusétzlich genormten Festlegungen.

Achtung!

Fur die Qualitat der fertigen Beschichtung ist in jedem Fall der ausfiihrende Fertigungsbetrieb verantwortlich.

Die angegebenen Trockenschichtdicken (NDFT) sind auf das Applizieren mittels rollen oder streichen ausgelegt.

Andere als die in diesem Beiblatt aufgefiihrten Beschichtungsstoffe kdnnen verwendet werden, sofern die Anforderungen
nach SN 274-2 erfillt und nachgewiesen werden.
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Tabelle 6 und 8 T.LW.2 - LW.2.+90 wurde entfernt
T..W.2 - LW.2.+40, Tectyl 846 wird durch Tectyl 506 ersetzt.

Frihere Ausgaben
SN 274-2 Bbl.1:2016-05, 2017-09, 2019-02, 2019-07, 2020-03, 2020-07, 2022-07, 2023-05

Seitenanzahl 10

© SMS group GmbH 2023

Herausgeber: ,Das vorliegende Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt. Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments,
SMS group Verwertung und Mitteilung seines Inhalts ist im Zusammenhang mit SMS group Projekten und Produkten
Normenstelle gestattet. Zuwiderhandlungen konnen strafrechtlich verfolgt werden und verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte vorbehalten.”


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN274-2_Bbl-1_2023-05.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN274-2_Bbl-1_2023-05.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
TILA
SN-Stempel_de


Tabelle 1 — Beschichtungsstoffe fir den permanenten Korrosionsschutz (Wasserbestandigkeit)

Gesamt-
Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung schicht-
. dick
Beschichtungs Ober- icke
-kategorie Hersteller flache .
Binde- Produkt Anzahl | NDFT? | Binde- Produkt |_Anzanl NDFT?® | Binde- Produkt Anzahl | NDFT®| inpum
mitteltyp Schichten| in um [mitteltyp Schichten| in pm |mitteltyp Schichten| in pm
Schutzlack
- - - - - - : - 112-30 L 80 80
SEEVENAX Schutzlack
a2 EP 113.60 1 70 - - - - 112.30 1 80 150
Mankiewicz b) SEEVENAX
) ) ) ) ) ) ) ) 312-16 ! 80 80
SEEVENAX SEEVENAX
EP 313-62 1 70 - - - - EP 312-16 1 80 150
International
P.ILW.1.+120 AkzoNobel - - - - - - - - Intergard 345 1 160 160
OSNAPOX SN OSNAPOX SN
Osnatol 2K-ZP-GRUND 1 80 - - - - 2K-Lack PA 1-2 160 240
KCC Sa 2% EP EH2350 1 80 - - - - ET5740 1 80 160
Macropoxy® ) ) ) ) )
Sherwin- EG Phosphat N 1 80 SUR Acrolon® EG-5 1 80 160
Williams i i i i i i i i Acrolon Pur 1 80 80
Color Plus
OSNAPOX SN OSNACRYL SN
Osnatol 2K-ZP- Grund 1 80 > > = > PUR G Lack 1-2 160 240
Macropoxy® ) ) ) ) )
Sherwin- EG Phosphat N 1 80 Acrolon® EG-5 1 80 160
Williams
) ) ) ) ) ) ) Acrolon Pur 1 160 160
Color Plus
P.A.W.1.+120 | Sa 2% EP ; PUR
Internationa Intergari
AkzoNobel Intergard 251 1 80 EP 475HS 1 140 Interthane 990 1 60 280
SEEVENAX ALEXIT
o 313-62 ! 70 - - - - 349-66 ! 60 130
Mankiewicz
SEEVENAX ALEXIT
113-60 ! 70 - - - - 461-73 1 80 150
SEEVENAX Schutzlack
o 113-60 e e - - : - 112-30 L EL L2
P.S.W.1.+120 Mankiewicz | Sa 2% EP T EP Y
31362 ! 70 - - : - 312-16 ! 80 150

3 GemaR DIN EN ISO 12944-5:2020-03 wird empfohlen, dass die Hochstschichtdicke (Einzelwert fiir NDFT) das Dreifache der Sollschichtdicke nicht tiberschreitet. Falls die
Hochstschichtdicke tiberschritten wird, muss zwischen den Vertragspartnern eine fachliche Ubereinkunft gefunden werden. Bei einigen Produkten oder Systemen gibt es eine
kritische Héchstschichtdicke. Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fiir solche Produkte oder Systeme.

b) Mechanisch bearbeitete Flachen sind vor dem beschichten mit dem Phosphatierungsmittel Eskaphor W 634 zu behandeln!
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Tabelle 2 — Beschichtungsstoffe fir den permanenten Korrosionsschutz (Chemikalienbestandigkeit im allgemeinem)

Gesamt-
Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung schicht-
Beschichtungs- Ober- dicke
kategorie Hersteller flache Anzahl
Binde- ; NDFT® | Binde- Anzahl | NDFT? | Binde- Anzahl | NDFT?®| .
. Produkt Schichte| . . Produkt . . . Produkt - . in um
mitteltyp n in um | mitteltyp Schichten| in um | mitteltyp Schichten| in pm
Sherwin- Sa Macropoxy® EG
Williams 2Qt122 Phosphat N 1 80 - - - - EP Acrolon® EG-5 1 80 160
SEEVENAX ALEXIT
P.1.W.3.+40 o sa EP 313.62 1 70 = = - - 349-66 1 60 130
Mankiewicz 2% SEEVENAX PUR ALEXIT
113-60 1 70 - - : : 461-73 1 80 150
SEEVENAX ALEXIT
| sa 313-62 ! 0 J - - - PUR 249.66 1 80 220
P.LW.3.+120 Mankiewicz 21, EP SEEVENAX Schutzlack
chutzlac
113-60 1 70 - - - - EP 112-30 1 80 220
_ st3 M LETg et 1 80 - - ; ; ST T 1 80 160
Sherwin- Primer HE N Poxicolor
Williams ®
- ; ; - - - - HEETERETI 12 200 200
Poxicolor
SEEVENAX
ca - 1 70 - - - - 117-00 1 70 70
Mankiewicz | 272 Schutzlack
P.1.0.2.+120 b) EP - - - - - - - EP 112-30 1 70 70
SEEVENAX Schutzlack
113-60 1 70 ; ; - - 112-30 1 80 150
OSNAPOX SN : : : : OSNAPOX SN
St3, 2K-ZP Grund 2K-Lack PA
Osnatol Sa 1 80 1-2 160 240
21, OSNAPOX SN ) ) ) ) OSNAPOX SN
2K-Aquaprime 2K-Aguacoat
Mankiewicz SEEVENAX 100-
S 117-00 1 120 - - - - EP/PUR ALEXIT 5225 1 40 140-160
Sherwin- Sa Macropoxy® EG Macropoxy
P.1.A.2.+150 Williams © 51, EP Phosphat N 1 80 EP EG-1 Plus 1 80 Acrolon EG-4/5 1 80 240
EP
OSNAPOX SN
OSNAPOX SN OSNAPOX SN
c) -
Osnatol 2K-ZP-Grund 1 80 EP 2K-EG 1 80 >K-Lack PA 1 80 240

Eisenglimmer

8 GemaR DIN EN I1SO 12944-5:2020-03 wird empfohlen, dass die Hochstschichtdicke (Einzelwert fir NDFT) das Dreifache der Sollschichtdicke nicht tiberschreitet. Falls die
Hochstschichtdicke tiberschritten wird, muss zwischen den Vertragspartnern eine fachliche Ubereinkunft gefunden werden. Bei einigen Produkten oder Systemen gibt es eine
kritische Hochstschichtdicke. Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fiir solche Produkte oder Systeme.

) Das aufgefiihrte Produkt ist bestandig gegen Edelstahlkaltwalzélreihe PrimeLub S und Kupferkaltwalzélreihe PrimeLub C der SMS group; sowie gegen
Aluminium-Kaltwalzéle (Gemisch aus paraffin- und naphtenbasischen C13-C15 Verbindungen, sowie Methyllaurat und Laurylalkohol zu je kleiner 7% Gewichtsanteil).

© Das aufgefiihrte Produkt ist bestandig gegen Salzsaure, 220 g/l / Fe 20-130 g/l.
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Tabelle 3 — Beschichtungsstoffe fiir den permanenten Korrosionsschutz (Mineraldlbestandigkeit)

Gesamt-
Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung schicht-
Beschichtungs- Ober- dicke
kategorie Hersteller flache Binde
9 Binde- Produkt Anzahl NDFT® mittelt— Produ | Anzahl |NDFT®| Binde- Produkt Anzahl NDFT? inum
mitteltyp Schichten | in um vp kt Schichten| in pm | mitteltyp Schichten in pm H
Sa 2%,
Freery Lanzen-Fe- Schutzlack
P.ILM.1.4+120 | Mankiewicz Phospha- = = = = = = EP 112-30 1 70 70
tierung
SEEVENAX SEEVENAX
313-62 ! 70 . . | | 312-16 ! 80 150
PIM2.+120 |Mankiewiczl g, 5, EP : : : : : . . Ep | SEaeS 1 70 70
Schutzlack
- - - - - - - 112-30 1 70 70
Sherwin- " Zinc Clad®
Williams Sa 2%, St3 - - - - - - - 2204 VHS 1 80 80
- - I I - - SEEVENAX [ 70 70
P.I.M.3.+80 EP EP
I SEEVENAX
Mankiewicz Sa 2% - - - - - - - 112-30 1 70 70
SEEVENAX
) ) ) ) B ) ) 113-60 L 70 70
Berszinski | Sa 2%, St3 PF Cop:_j\p_hen 2 60 - - - - - - - - 60
Aluminium -
Sherwin- " Zinc Clad®
Williams | S 27> SB } ) - - - ] ] 2204 VHS ! 80 80
P.1.M.3.+100 - - - - - - - Sl= VIR 1 70 70
Ep EP 112-30
N SEEVENAX
Mankiewicz Sa 2¥% - - - - - - - 117-00 1 70 70
SEEVENAX
- - : : : - - 113-60 . e e
SEEVENAX
- - - - - - - 112-30 L 70 70
- SEEVENAX
Mankiewicz Sa2% - - - - - - - EP 117-00 1 70 70
SEEVENAX
P..LM.3.+120 EP - - - - - - - 113-60 1 70 70
Feidal Sa2Y FEID.OPOX 1 60 - - - - PUR HEDCIEL 1 60 120
Grundierung Decklack
Kce Sa2% - - - - - - - gp | ThermaiMask 1 300 300

3 GemaR DIN EN ISO 12944-5:2020-03 wird empfohlen, dass die Hochstschichtdicke (Einzelwert fir NDFT) das Dreifache der Sollschichtdicke nicht iberschreitet. Falls die
Hochstschichtdicke tiberschritten wird, muss zwischen den Vertragspartnern eine fachliche Ubereinkunft gefunden werden. Bei einigen Produkten oder Systemen gibt es eine
kritische Héchstschichtdicke. Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fiir solche Produkte oder Systeme.

b) Der Beschichtungsstoff muss gegen Edelstahlkaltwalzdlreihe PrimeLub S und Kupferkaltwalzdlreihe PrimeLub C der SMS group, sowie gegen Aluminium-Kaltwalzéle (Gemisch
aus paraffin- und naphtenbasischen C13-C15 Verbindungen, sowie Methyllaurat und Laurylalkohol zu je kleiner 7% Gewichtsanteil) und gegen Mineraldle wie HLP und HFC
bestandig sein.
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Tabelle 4 — Beschichtungsstoffe fiir den permanenten Korrosionsschutz (Hitzebestéandigkeit)

Gesamt-
Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung schicht-
Beschichtungs- Hersteller Ober- dicke
kategorie flache Binde- Anzahl NDa)FT Binde- Anzahl |NDFT®| Binde- Anzahl NDS)FT .
; Produkt . ; Produkt . . . Produkt - in um
mitteltyp Schichten | . mitteltyp Schichten | in um | mitteltyp Schichten | .
in um in um
OSNASIL SN OSNASIL SN
Osnatol Sl Zinkstaubfarbe 1 50 ) ) ) ) SiL HT Mattlack 1 40 90
S e ESI 3Y020 1 60 - - - - SIL Y055 1 60 120
Soeken
S 1 60 : : : . s | HeatFlexs 1 40 100
Sherwin- utherm
Williams ; ;
Heat-Flex Hi Heat-Flex Hi
MMI Temp 1200 1 100 - - - - MMI Temp 1200 1 100 200
International 1 Interbond Interbond
P.I.K.0.+400 AkzoNobel Sa 2% EPE 1202UPC 1 100 - - - - SIL 1202UPC 1 100 200
— CELEROL
Mankiewicz - - - - - - - - SIL 997-09 1 80 80
GEHODUR- GEHODUR-S3 GEHODUR-S3-
F35-Zink e e =il -Eisenglimmer e <Y Aluminium 1 A L
Geholit
ESI GEHODUR- GEHODUR-S3-
N F86-Zink & =l ) ) ) . SIL Eisenglimmer 1 60
Wiemer 140
GEHODUR- GEHODUR-S3-
F35-Zink L e ) ) ) . Eisenglimmer 1 A
ES| Zinc Clad® 1 60 ) ) ) ) SIL Helatlflex® 1 40 100
Sherwin- Zs Alutherm
Williams ; ;
Heat-Flex Hi Heat-Flex Hi
MMI Temp 1200 1 100 - - - - MMI Temp 1200 1 100 200
International Interbond Interbond
AkzoNobel EPE 1202UPC ! 100 - - - - Sl 1202UPC ! 100 200
S Sa 2% CELEROL
P.A.K.0.+400 Mankiewicz - - - - - - - - SIL 997-09 1 80 80
GEHODUR- GEHODUR-S3- GEHODUR-S3-
F35-Zink e e Sl Eisenglimmer L =0 Aluminium 1 A et
Geholit
GEHODUR- GEHODUR-S3-
-+ ESI F86.Zink 1 80 - - - - 2l Eisenglimmer 1 60
Wiemer 140
GEHODUR- GEHODUR-S3-
F35-Zink 4 80 ) ) ) . Eisenglimmer 1 60

3 GemaR DIN EN I1SO 12944-5:2020-03 wird empfohlen, dass die Hochstschichtdicke (Einzelwert flr NDFT) das Dreifache der Sollschichtdicke nicht uberschreitet. Falls die
Hochstschichtdicke Uberschritten wird, muss zwischen den Vertragspartnern eine fachliche Ubereinkunft gefunden werden. Bei einigen Produkten oder Systemen gibt es eine
kritische Hochstschichtdicke. Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fir solche Produkte oder Systeme.
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Tabelle 4 (fortgesetzt) — Beschichtungsstoffe fur den permanenten Korrosionsschutz (Hitzebestandigkeit)

Gesamt-
. Grundbeschichtung Zwichenbeschichtung Deckbeschichtung schicht-
Beschichtungs- Ober- dick
. Hersteller « icke
kategorie flache . . .
Binde- Produkt Anzahl | NDFT® | Binde- Produkt Anzahl NDFT®| Binde- Produkt Anzahl NDFT @ in um
mitteltyp Schichten | in pm | mitteltyp Schichten | in um | mitteltyp Schichten | in um W
GEHODUR-S3-
Geholit Eisenglimmer 12 60
+ Sa3 - - - - - - - - SIL 60
Wiemer GEHODUR-S3- 1-2 60
Aluminium
SIL Heat Flex® 1 40 ) ) ) ) SIL Heat Flex® 1 40 80
Sherwin- Alutherm Alutherm
P.1.K.0+600 Williams Heat-Flex Hi Heat-Flex Hi
eat-Flex Hi eat-Flex Hi
MMI Temp 1200 1 100 - - - - MMI Temp 1200 1 100 200
| onal| > Interbond Interbond
nternational nterbon nterbon
AkzoNobel EPE 1202UPC 1 100 ) ) ) ) SiL 1202UPC L 100 200
Mankiewicz - - - - - - - - SIL CELEROL 997-09 1 80 80
GEHODUR-S3-
Geholit i i i i i . i Eisenglimmer 1-2 60
+ Sa3 - SIL 60
Wiemer ) ) ) ) ) ) ) GEHODU_R-SS- 1-2 60
Aluminium
Heat Flex® Heat Flex®
Sherwin- Sit Alutherm ! <Y ) ) ) . SiL Alutherm L 0 e
P.A.K.0.+600 Williams Heat-Flex Hi Heal-Flox Hi
eat-Flex Hi eat-Flex Hi
MMI Temp 1200 1 100 - - - - MMI Temp 1200 1 100 200
ional Sazk bond bond
International Interbon Interbon
AkzoNobel EPE 1202UPC 1 100 - - - - SiL 1202UPC L 100 200
Mankiewicz - - - - - - - - SIL CELEROL 997-09 1 80 80

8 GemaR DIN EN I1SO 12944-5:2020-03 wird empfohlen, dass die Hochstschichtdicke (Einzelwert fiir NDFT) das Dreifache der Sollschichtdicke nicht tiberschreitet. Falls die

Hochstschichtdicke tiberschritten wird, muss zwischen den Vertragspartnern eine fachliche Ubereinkunft gefunden werden. Bei einigen Produkten oder Systemen gibt es eine
kritische Hochstschichtdicke. Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fir solche Produkte oder Systeme.
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Tabelle 5 — Beschichtungsstoffe fiir den permanenten rutschfesten Korrosionsschutz (rutschfester Korrosionsschutz)

Gesamt-
Beschichtungs- y | Ober- Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung S((:chl;(l:(gt
kategorie ersteller flache
Binde- | Produkt | Anzahl | NDFT® | Binde- |Produkt| Anzahl NDFT® | Binde- Produkt Anzahl NDFT® inum
mitteltyp Schichten| in um mitteltyp Schichten| inuym [mitteltyp Schichten| in pm H
- Macropoxy® )
Sherwin HM Primer | 1 80 : : : : pur | Elastomastic® 1 46mm | 4-6mm
Williams TEN
P.R12.1.0.2.+100 Sa2 EP Plus
KCC EH2350 1 100 EP EH(?\IZ)OO 1 600 EP ET5740 1 100 800

3 GemaR DIN EN I1SO 12944-5:2020-03 wird empfohlen, dass die Héchstschichtdicke (Einzelwert fir NDFT) das Dreifache der Sollschichtdicke nicht uberschreitet. Falls die
Hochstschichtdicke Uiberschritten wird, muss zwischen den Vertragspartnern eine fachliche Ubereinkunft gefunden werden. Bei einigen Produkten oder Systemen gibt es eine
kritische Héchstschichtdicke. Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fir solche Produkte oder Systeme.

Tabelle 6 — Beschichtungsstoffe fir den temporaren Korrosionsschutz

a)
Beschichtungskategorie Oberflache Hersteller Produkt S?f?iiirt]lzn I\:EEL
T.LW.1- L.K.0.+40 VALVOLINE Tectyl 511-M 1 15
VALVOLINE Tectyl 502 -C 1 40
T.LW.1-L.W.1.+40 Sa3
HODT Korrosionsschutz GmbH Fluid Film Liquid A 1 80
T.LW.2 - L.W.2.+40 VALVOLINE Tectyl 506 1 50

2) Die zulassige Uberschreitung der Trockenschichtdicke (NDFT) ist den Datenblattern die Hersteller zu entnehmen. Sollte dieser Wert nicht vorgegeben sein, so ist
Rucksprache mit dem Beschichtungsstoffhersteller zu halten.

TT1-€202:1°199d ¢-¥.Z NS
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http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-5_2020-03_e.PDF
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Tabelle 7 — Dokumentation bei SMS group (permanenter Korrosionsschutz)

Beschichtungs Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung Hinweis zur
; Hersteller P
-kategorie Produkt Produkt Produkt Dokumentation
- - Schutzlack 112-30 C
SEEVENAX 113-60 - Schutzlack 112-30 C
Mankiewicz
- - SEEVENAX 312-16 B
SEEVENAX 313-62 - SEEVENAX 312-16 B
KCC EH2350 - ET5740 B
P.LW.1.+120
) . Macropoxy EG Phosphat N - Acrolon EG-5 B
Sherwin-Williams
- - Acrolon Pur Color Plus B
Osnatol OSNAPOX SN ) OSNAPOX SN B
2K-ZP-GRUND 2K-Lack PA
International
AkzoNobel - - Intergard 345 C
Osnatol OSNAPOX SN ) OSNACRYL SN B
2K-ZP- Grund PUR G Lack
Macropoxy® EGPhosphat N - Acrolon® EG-5 B
Sherwin-Williams
- - Acrolon Pur Color Plus B
P.AW.1+120 International
AkzoNobel Intergard 251 Intergard 475HS Interthane 990 C
o SEEVENAX 313-62 ALEXIT 349-66 C
Mankiewicz -
SEEVENAX 113-60 ALEXIT 461-73 C
o SEEVENAX 113-60 - Schutzlack 112-30 B
P.S.W.1.+120 Mankiewicz
SEEVENAX 313-62 - SEEVENAX 312-16 B
Sherwin-Williams Macropoxy® 950 F Macropoxy® 950 F Macropoxy® 950 F B
P.LW.3.+40 o SEEVENAX 313-62 - ALEXIT 349-66 C
Mankiewicz
SEEVENAX 113-60 - ALEXIT 461-73 C
SEEVENAX 113-60 - Schutzlack 112-30 B
P.L.W.3.+120 Mankiewicz
SEEVENAX 313-62 - ALEXIT 349-66 B
_ . Macropoxy® Primer HE N - Macropoxy® Poxicolor B
Sherwin-Williams -
- - Macropoxy® Poxicolor B
- - SEEVENAX 117-00 (3
P 1.0.2.+4120 Mankiewicz - - Schutzlack 112-30 C
SEEVENAX 113-60 - Schutzlack 112-30 B
OSNAPOX SN
N 2K-ZP Grund ) OSNAPOX SN 2K-Lack PA C
OSNAPOX SN OSNAPOX SN 2K- C
2K-Aquaprime Aquacoat
Mankiewicz SEEVENAX 117-00 - ALEXIT 5225 (3
Sherwin-Williams Dura-Plate® ) Dura-Plate® B
P.L.A.2.+150 3326 EG-H 3326 EG-H
OSNAPOX SN 2K-EG
Osnatol OSNAPOX SN 2K-ZP-Grund Eisenglimmer OSNAPOX SN 2K-Lack PA B
P.I.M.1.+120 Mankiewicz - - Schutzlack 112-30 B
SEEVENAX 313-62 - SEEVENAX 312-16 B
P.I.M.2.+120 Mankiewicz - - Schutzlack 112-30 C
- - SEEVENAX 113-60 B
Sherwin-Williams Zinc Clad® 2204 VHS - - A
- - SEEVENAX 113-60 B
P.1.M.3.+80
Mankiewicz - - SEEVENAX 112-30 C
- - SEEVENAX 117-00 C
Berszinski Copaphen Aluminium - 1 - - A
- - SEEVENAX 113-60 B
P.1.M.3.+100 Mankiewicz - - SEEVENAX 112-30 C
C
B

SEEVENAX 117-00

Sherwin-Williams

Zinc Clad® 2204 VHS



file://///SMS-Group/SDE/PQDS2/Intern/04%20Normerstellung_SN-Norm_(NEN)/01%20NEN-Werknormen/02%20NEN-Vorgangsmappen%20Werknormen/VM_SN%20274/SN%20274-2/02_Schriftverkehr%20mit%20Herstellern/Mankiewicz/112-30_Komplett_DE.pdf
file://///SMS-Group/SDE/PQDS2/Intern/04%20Normerstellung_SN-Norm_(NEN)/01%20NEN-Werknormen/02%20NEN-Vorgangsmappen%20Werknormen/VM_SN%20274/SN%20274-2/02_Schriftverkehr%20mit%20Herstellern/Mankiewicz/112-30_Komplett_DE.pdf
file://///SMS-Group/SDE/PQDS2/Intern/04%20Normerstellung_SN-Norm_(NEN)/01%20NEN-Werknormen/02%20NEN-Vorgangsmappen%20Werknormen/VM_SN%20274/SN%20274-2/02_Schriftverkehr%20mit%20Herstellern/Osnatol/7038-xxxx_15.pdf
file://///SMS-Group/SDE/PQDS2/Intern/04%20Normerstellung_SN-Norm_(NEN)/01%20NEN-Werknormen/02%20NEN-Vorgangsmappen%20Werknormen/VM_SN%20274/SN%20274-2/02_Schriftverkehr%20mit%20Herstellern/Osnatol/7038-xxxx_15.pdf
file://///SMS-Group/SDE/PQDS2/Intern/04%20Normerstellung_SN-Norm_(NEN)/01%20NEN-Werknormen/02%20NEN-Vorgangsmappen%20Werknormen/VM_SN%20274/SN%20274-2/02_Schriftverkehr%20mit%20Herstellern/Osnatol/8007-0xxxx_15.pdf
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Tabelle 7 (fortgesetzt) — Dokumentation bei SMS group (permanenter Korrosionsschutz)

Beschichtungs- Grundbeschichtung Zwischenbeschichtung Deckbeschichtung Hinweis zur
: Hersteller P
kategorie Produkt Produkt Produkt Dokumentation
KCC - - ThermalMask501 B
- - SEEVENAX 113-60 B
P.I.M.3.+120 Mankiewicz - - SEEVENAX 112-30 C
- - SEEVENAX 117-00 C
Feidal FEIDOPOX Grundierung - FEIDOPUR Decklack A
OSNASIL SN
Osnatol Zinkstaubfarbe - OSNASIL SN HT Mattlack B
Suding & Soeken
GmbH & Co KG 3Y020 - 6Y055 B
) » Zinc Clad® ZS - Heat Flex® Alutherm B
Sherwin-Williams : :
Heat-Flex Hi Temp 1200 Heat-Flex Hi Temp 1200 B
International
P.1.LK.0.+400 AkzoNobel Interbond 1202UPC - Interbond 1202UPC C
Mankiewicz = = CELEROL 997-09 C
GEHODUR-F35-Zink GEHODUR- S3- GEHODUR-S3-Aluminium A
Geholit Eisenglimmer
+ GEHODUR-F86-Zink - GEHODUR-S3- A
. Eisenglimmer
Wiemer GEHODUR-S3-
GEHODUR-F35-Zink - - . A
Eisenglimmer
o Zinc Clad® ZS - Heat Flex® Alutherm B
Sherwin-Williams : .
Heat-Flex Hi Temp 1200 - Heat-Flex Hi Temp 1200 B
International
AkzoNobel Interbond 1202UPC - Interbond 1202UPC C
P AK.0.4400 Mankiewicz - - CELEROL 997-09 C
GEHODUR-F35-Zink GEHODUR-S3- GEHODUR-S3- Aluminium A
Eisenglimmer
Geholit + Wiemer |  GEHODUR-F86-Zink - GEHODUR-S3- A
Eisenglimmer
GEHODUR-F35-Zink - GEHODUR-S3- A
Eisenglimmer
] ] GEHODUR-S3- A
Geholit + Wiemer Eisenglimmer
- - GEHODUR-S3-Aluminium A
. - Heat Flex® Alutherm - Heat Flex® Alutherm B
P.I.LK.0.+600 { Sherwin-Williams - :
Heat-Flex Hi Temp 1200 - Heat-Flex Hi Temp 1200 B
International
AkzoNobel Interbond 1202UPC - Interbond 1202UPC C
Mankiewicz - - CELEROL 997-09 C
] ] GEHODUR-S3- A
Geholit + Wiemer Eisenglimmer
- - GEHODUR-S3-Aluminium A
) o - - Heat Flex® Alutherm B
P.A.K.0.+600 | Sherwin-Williams - -
Heat-Flex Hi Temp 1200 - Heat-Flex Hi Temp 1200 B
International
AkzoNobel Interbond 1202UPC - Interbond 1202UPC C
Mankiewicz - - CELEROL 997-09 C
KCC EH2350 - ET5740 B
P.R12.1.0.2.+100 i
Sherwin-Williams [ MCroPOxy's HM Primer - Elastomastic® TFN B
3 A= Erfahrungswerte durch SMS group (Ubernahme auf Basis der SN 200-7:2010-09).
B = Schriftliche Bestatigung der Bestandigkeit gemanR SN 274-2 durch Beschichtungsstoffhersteller vorhanden.
C = Schriftliche Bestatigung der Bestandigkeit gemaR SN 274-2 und Nachweis durch Labortestergebnisse des
Beschichtungsstoffherstellers vorhanden.
D = Schriftliche Bestatigung der Bestandigkeit gemafl SN 274-2, Nachweis durch Labortestergebnisse des
Beschichtungsstoffherstellers sowie SMS group Test mit Probenplatten vorhanden.



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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Tabelle 8 — Dokumentation bei SMS group (temporérer Korrosionsschutz)

Beschichtungs- Hinweis zur
kategorie Hersteller Produkt Dokumentation
T.L.W.1- L.K.0.+40 VALVOLINE Tectyl 511-M A
VALVOLINE Tectyl 502 —-C A
T.I.W.1-L.W.1.+40
HODT Korrosionsschutz GmbH Fluid Film Liquid A A
T.IW.2 - L.W.2.+40 VALVOLINE Tectyl 506 A

a A= Erfahrungswerte durch SMS group (Ubernahme auf Basis der SN 200-7:2010-09)
B = Schriftliche Bestatigung der Bestandigkeit gemaf SN 274-2 durch Beschichtungsstoffhersteller vorhanden.
C = Schriftliche Bestatigung der Bestandigkeit gemanR SN 274-2 und Nachweis durch Labortestergebnisse des
Beschichtungsstoffherstellers vorhanden.
D = Schriftliche Bestatigung der Bestandigkeit gemafl SN 274-2, Nachweis durch Labortestergebnisse des
Beschichtungsstoffherstellers sowie SMS group Test mit Probenplatten vorhanden.



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr

